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Economia
de vapor

onduladeiras

economia de vapor

* Melhor transferéncia de calor devido a
55 caracteristica das fibras que compdem
o Eukaliner®.
+ Uso otimizado de energia térmica
nas unidades de onda (cabegotes) e
forradeira.
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capa interna capa externa

Menor necessidade de superficie de contato
nos pré aquecedores.
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Possibilidade de eliminar
contato do pré aquecedor
da capa interna em
gramaturas baixas.

oportunidade nas unidades de
onda e no coleiro duplo (GU)

« Curvas de aplicagao de “gap” de cola poderao ser
melhoradas, se as condigdes de ponto de gelatinizagao,
viscosidade e teor de sélidos estiverem compativeis com
o modelo, tipo de maquina e conceito de aplicagao, além
da qualidade dos rolos aplicadores de cola, superficie dos
rolos dosadores de cola e velocidade aplicada.

Possibilidade de alivio de pressoes ao longo da forradeira

melhor performance

* Menor acionamento de freios
pneumaticos, com aumento de
vida util e reducao da necessidade
de troca de partes importantes por
desgastes.

* Eukaliner® proporciona controles e ajustes mais finos
na passagem do papel pelos emendadores automaticos.
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Menor necessidade e melhores ajustes das rampas de
pressao e de aquecimento na forradeira.

Importante: atencao com métodos de ajustes das rampas

* Reducgdo do consumo especifico de energia elétrica com
a aplicagao de menor pressao no sistema da forradeira,
independentemente do tipo ou modelo de sistema que
exista sobre a lona e do papelao ondulado ja formado.
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Assim teremos uma boa formagao do papelao

ondulado, com espessura preservada, umidade adequada

e consequentemente com melhores testes fisicos.

o0
eukaliner

STRONGER. LIGHTER. OUTSTANDING.

MP27
Largura: 8,100m
Produgao anual: 450.000 ton/ano
Velocidade: 1.100 m/min

Puma.
Live sustainability.

Klabin



caracteristicas
do Eukaliner®

100% fibra de eucalipto

A fibra de eucalipto pertence
a classe das folhosas e pelas
suas caracteristicas conferem
ao papel melhor formagao,
uniformidade e printabilidade.
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Espécie folhosa
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Fibra Eucalipto: visdo do
corte transversal da fibra

Devido as caracteristicas
da fibra de eucalipto,

a espessura do papel

é mantida, permitindo
incremento nos testes:

+SCT + BCT
+ RIGIDEZ

W, SCT (Short Compression Test)
VIBCT (Box Compression Test)

aplicagao de amido superficial

A aplicagao de amido superficial é pioneira em fibra
virgem, sendo responsavel pelo incremento de testes
fisicos e melhor printabilidade da fibra de Eucalipto.

g/m?

Box Compression Test (kgf)

redugao de gramatura

Possibilidade de redugdes de gramatura
acima de 10%, com aumentos de SCT e 240

mantendo estouro.
kraftliner
regular
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Resultado da Composigao fibrosa aliada ao maquindrio com
tecnologia de dltima geragéo.

performance camara fria
750

650 BCT residual

15% acima da
média

550

450 000

eukaliner
350
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Oh 24h 48h 72h 96h 120h 144h 7d
Airhumidity ~ 5.1°C,90%  5.2°C,90%  4.0°C,90%  5.6°C,90%  5.4°C,88%  5.3°C,89%  5.0°C,89%

qualidade superior
de impressao

A fibra de eucalipto possibilita melhor formagao e uma
superficie mais homogénea.

Superficie Papel Superficie Papel
Eucalipto Pinus

N

1. Melhor qualidade
de impressao

A composicao de fibras do Eukaliner® e a tecnologia
da produgao sao responsaveis por uma melhor
printabilidade do produto.
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Superficie
mais compacta
e homogeénea

sustentabilidade

Plantio em mosaico, sistema que mescla vastas areas de
florestas nativas com florestas plantadas em diferentes
idades. Esse manejo ajuda na protecao dos recursos
naturais, melhora o potencial de produgao das florestas e
colabora com a conservagao da biodiversidade por meio
dos corredores ecoldgicos, que favorecem a circulagao de
centenas de espécies de animais silvestres.

Bétula na
Europa
125k ha*

Pinus na
Europa
300k ha*

+Area plantada
necessdria para
produzir 450k ton
de kraftliner

0 eucalipto no Brasil leva, em média, sete anos para estar
em fase de corte. Isso resulta em uma necessidade de
area plantada até 10 vezes menor, ja que o Eukaliner® é
produzido 100% com fibra de eucalipto.

especificagao preliminar ¢

eukaliner
Gramatura (g/m?)
Umidade % Objetivo 8115

Objetivo 2,53 2,65 2,99 3,11 3,45 3,91 4,72 5,12
SCTCD kN/m ————
Minimo 2,20 2,30 2,60 2,70 3,00 3,40 4,10 4,45

Objetivo 396 440 484 528 594 660 748 880

Estouro kPa ———
Minimo 360 400 440 480 540 600 680 800
Maximo 70
%%';g:u?f gH,0/m? Objetivo 45
Minimo 30
Maximo 70
Cobb120 gh,0/m? Objetivo 55
Minimo 30
Maximo 100
Po(r;:lsrllt:;de s/100ml  Objetivo 60
Minimo 30
Objetivo 300
Ply Bond Jm?
Minimo 250
Aspereza
Bendtsen ml/min  Maximo 900

Cobertura

Notas: 1- Condigdes de laboratdrio: 23 + 1° C e 50 + 2% Umidade Relativa.
2- Tolerancias estabelecidas para um limite de confianga de 95%.
3- Variagao méaxima de gramatura: + 2,5%.
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